
CEHS

STAFFAGGIO PRECARIO?
NESSUN PROBLEMA
FRESA SENZA COMPROMESSI

Maggiore efficienza  
e meno vibrazioni  
rispetto agli utensili 
convenzionali

Small r
elie

f s
urface

Scanalatura a sbalzo su acciaio legato ad alta resistenza SCM440.

Alta produttività: guarda il video 
dell’utensile in azione. D 6

CEHS

NEW

tte srl  Via Piedimonte, 30D - 23868 Valmadrera (Lecco) - Tel. +39 0341 207108

E-mail: info@ttetec.it - www.ttetec.eu

CE
H

S-
25

03
11

Trovi la gamma 
completa online 

o inquadrando 
il codice QR.

Trovi la gamma 
completa online 

o inquadrando 
il codice QR.

Scopri anche:

OTTIENI LA MASSIMA
PRODUTTIVITÀ

Amplia la gamma utensili

FRESA PIANA 4T SERIE CORTA - HFRM, GV  
4 FLUTES SQUARE END MILL, SHORT SERIES - HFRM, GV

CXS

FRESA PIANA 4T SERIE CORTA - HFRM, GV  
4 FLUTES SQUARE END MILL, SHORT SERIES - HFRM, GV

CXES

D 1 - 16

D 1 - 16
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Scheggiatura frastagliata 
causata da una quantità  
di fresatura irregolare.

Fresatura stabile  
con trucioli uniformi.

Altro  
utensile CEHS

Die Mould line - High speed machining
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Alternative  / Alternatives

CXS 4T  -  CXES 4T

Note  / Notes

ARTICOLI RACCOMANDATI DA TTE
ARTICLES RECOMMENDED BY TTE

Cod. øD l Bta L ød Listino Promo

C E H S  4 0 1 0 - 0 1 5 0 1 1 , 5 1 6 ° 5 0 4 5 7 , 0 9 4 5 , 6 8

C E H S  4 0 1 0 - 0 2 2 0 1 2 , 2 1 6 ° 5 0 4 5 7 , 0 9 4 5 , 6 8

C E H S  4 0 1 0 - 0 3 0 0 1 3 1 6 ° 5 0 4 5 9 , 2 4 4 7 , 3 9

C E H S  4 0 1 5 - 0 3 5 0 1 , 5 3 , 5 1 6 ° 5 0 4 5 7 , 6 2 4 6 , 1 0

C E H S  4 0 2 0 - 0 3 0 0 2 3 1 6 ° 5 0 4 5 3 , 8 6 4 3 , 0 9

C E H S  4 0 2 0 - 0 4 5 0 2 4 , 5 1 6 ° 5 0 4 5 3 , 8 6 4 3 , 0 9

C E H S  4 0 2 0 - 0 6 0 0 2 6 1 6 ° 5 0 4 5 9 , 2 4 4 7 , 3 9

C E H S  4 0 2 5 - 0 5 5 0 2 , 5 5 , 5 1 6 ° 5 0 4 5 3 , 8 6 4 3 , 0 9

C E H S  4 0 3 0 - 0 4 5 0 3 4 , 5 1 6 ° 6 0 6 6 1 , 9 2 4 9 , 5 3

C E H S  4 0 3 0 - 0 6 5 0 3 6 , 5 1 6 ° 6 0 6 6 1 , 9 2 4 9 , 5 3

C E H S  4 0 3 0 - 0 9 0 0 3 9 1 6 ° 6 0 6 6 7 , 8 6 5 4 , 2 8

C E H S  4 0 3 5 - 0 8 0 0 3 , 5 8 1 6 ° 6 0 6 7 3 , 2 4 5 8 , 5 9

C E H S  4 0 4 0 - 0 6 0 0 4 6 1 6 ° 6 0 6 6 5 , 1 5 5 2 , 1 2

C E H S  4 0 4 0 - 0 9 0 0 4 9 1 6 ° 6 0 6 6 5 , 1 5 5 2 , 1 2

C E H S  4 0 4 0 - 1 2 0 0 4 1 2 1 6 ° 6 0 6 7 1 , 6 2 5 0 , 5 0

C E H S  4 0 4 5 - 1 0 0 0 4 , 5 1 0 1 6 ° 6 0 6 7 8 , 0 9 6 2 , 4 7

C E H S  4 0 5 0 - 0 7 5 0 5 7 , 5 1 6 ° 6 0 6 7 0 , 0 0 5 6 , 0 0

C E H S  4 0 5 0 - 1 1 0 0 5 1 1 1 6 ° 6 0 6 7 0 , 0 0 5 0 , 5 0

C E H S  4 0 5 0 - 1 5 0 0 5 1 5 1 6 ° 6 0 6 7 7 , 0 0 6 1 , 6 0

C E H S  4 0 5 5 - 1 2 5 0 5 , 5 1 2 , 5 1 6 ° 6 0 6 8 0 , 7 9 6 4 , 6 3

C E H S  4 0 6 0 - 0 9 0 0 6 9 - 6 0 6 7 5 , 3 8 6 0 , 3 1

C E H S  4 0 6 0 - 1 3 0 0 6 1 3 - 6 0 6 7 5 , 3 8 5 0 , 5 0

C E H S  4 0 6 0 - 1 8 0 0 6 1 8 - 6 0 6 8 2 , 3 8 6 5 , 9 0

C E H S  4 0 7 0 - 1 0 5 0 7 1 0 , 5 1 6 ° 7 0 8 9 8 , 5 5 7 8 , 8 4

C E H S  4 0 7 0 - 1 6 0 0 7 1 6 1 6 ° 7 0 8 9 8 , 5 5 7 8 , 8 4

C E H S  4 0 7 0 - 2 1 0 0 7 2 1 1 6 ° 7 0 8 1 0 8 , 2 5 8 6 , 6 0

C E H S  4 0 8 0 - 1 2 0 0 8 1 2 - 7 0 8 9 8 , 5 5 7 8 , 8 4

C E H S  4 0 8 0 - 1 9 0 0 8 1 9 - 7 0 8 9 8 , 5 5 6 7 , 0 0

C E H S  4 0 8 0 - 2 4 0 0 8 2 4 - 7 0 8 1 0 8 , 2 5 8 6 , 6 0

C E H S  4 0 9 0 - 1 3 5 0 9 1 3 , 5 1 6 ° 8 0 1 0 1 1 7 , 3 9 9 3 , 9 2

C E H S  4 0 9 0 - 1 9 0 0 9 1 9 1 6 ° 8 0 1 0 1 1 7 , 3 9 9 3 , 9 2

C E H S  4 0 9 0 - 2 7 0 0 9 2 7 1 6 ° 8 0 1 0 1 2 8 , 7 1 1 0 2 , 9 7

C E H S  4 1 0 0 - 1 5 0 0 1 0 1 5 - 8 0 1 0 1 1 7 , 3 9 9 3 , 9 2

C E H S  4 1 0 0 - 2 2 0 0 1 0 2 2 - 8 0 1 0 1 1 7 , 3 9 8 9 , 0 0

C E H S  4 1 0 0 - 3 0 0 0 1 0 3 0 - 8 0 1 0 1 2 8 , 7 1 1 0 2 , 9 7

C E H S  4 1 1 0 - 1 6 5 0 1 1 1 6 , 5 1 6 ° 1 0 0 1 2 1 6 6 , 4 0 1 3 3 , 1 2

C E H S  4 1 1 0 - 2 4 0 0 1 1 2 4 1 6 ° 1 0 0 1 2 1 6 6 , 4 0 1 3 3 , 1 2

C E H S  4 1 1 0 - 3 3 0 0 1 1 3 3 1 6 ° 1 0 0 1 2 1 8 3 , 1 0 1 4 6 , 4 8

C E H S  4 1 2 0 - 1 8 0 0 1 2 1 8 - 1 0 0 1 2 1 6 6 , 4 0 1 3 3 , 1 2

C E H S  4 1 2 0 - 2 6 0 0 1 2 2 6 - 1 0 0 1 2 1 6 6 , 4 0 9 9 , 9 0

C E H S  4 1 2 0 - 3 6 0 0 1 2 3 6 - 1 0 0 1 2 1 8 3 , 1 0 1 4 6 , 4 8

FRESA PIANA 4T SERIE CORTA - HFRM, GV   
4 FLUTES SQUARE END MILL, SHORT SERIES - HFRM, GV

CEHS NEW

D 1 - 20 Le ampie tasche dell’elica 
principale* favoriscono  
una migliore evacuazione 
dei trucioli.

Innovazione
DESIGN FUNZIONALE

* linea rossa.

MIGLIORI PERFORMANCE

Vano truciolo e diametro del nocciolo 
riprogettati per offrire maggior 
stabilita dell’utensile.

L’aggiunta di un tratto 
piano previene  
le vibrazioni e offre  
una fresatura stabile.

OTTIMA STABILITÀ

Pezzi  
con staffaggio 
precario?

GRAZIE A CEHS PUOI FRESARE

TRANQUILLAMENTE CON

PARAMETRI DI TAGLIO ELEVATI

Una geometria innovativa  
per generare pochissime 
vibrazioni anche in presenza  
di uno staffaggio precario.

0% 50% 100%

100%

180%

150% 200%

Altro utensile

CEHS

Velocità Avanzamento Dente ap  Profondità assiale Refrigerante

5,000 min-1 900 mm/min 0.045 mm/t 6 mm Acqua

Sporgenza:  
130 mm

Parte fresata Direzione

Dimensioni: 
20×20×300 mm

D 6
CEHS

Forma comune CEHS


