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Per spallamenti di elevata precisione con accuratezza superiore
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Inserti intercambiabili per FRESATURA nidkorooLs

HC: metallo duro rivestito
DRK HF:metg%dSro%\c:g’grsa:la HF | HC | HF | HC | HF | HC ‘
CVD: deposizione chimica mediante vapore | PVD | CVD | PVD | CVD | PVD | CVD
PVD: deposizione fisica mediante vapore
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- Fresa per spallamento 90° Condizonici 210 @y 12 scota () aplcatie () ()
- Inserto bilaterale G
i 12 scelta lcabil
- Forma rettangolare, con foro - H”‘edfe @<t Ouiac @ @ @O @@
. 4tag|ienti Cond\zmmﬂl]stalagbhiﬁ 31“sce\la @apphcabﬂe @ # # 3
- Grande dimensione per supportare elevate Dimensioni IS0 Vc (m/min) - velocita di taglio raccomandata (grassetto: 1° scelta)
profondita di passata (APMX = 15 mm) 60 150
- Lelevato angolo di spoglia consente un 230 350
taglio dolce 60 60 140
o o ) 150 200 | 260
- Rettificato, con ampio pianetto raschiante 120 100
per una perfetta finitura 350 240 228
w0 40
100 100
Designazione RE IC S D1 BS Stock
GP NT-DRK17R08K-GP | 08 | 1120 1094 520 | 320 | @ | @ @® A @ A
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= Uso generico
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E TE NT-DRK17R12K-TE| 12 | 1120 1094 520 320 | @ @® @ A
=
tagliente rinforzato

@ instock, A futuraintroduzione

CONVENZIONALE DOUBLEREK

molto piu spesso rispetto
alle soluzioni convenzionali

DOUBLEREK
GP TE
a4, 100400700 a, 8 100400700
40-100%DC| § 010013016  |40:100%DC| £ 0140170.20
a, 3 100800150 a3 100800150
10:30%0C | £ 012016020 10:30%DC | £ 0.160200.24
a, 3 100800150 a, 8 100800150
<10%DC | £ 0.160.200.24 <10%DC | £ 020025030

a,: profondita di taglio radiale (mm)
a,: profondita di taglio assiale (mm)
f,- avanzamento per dente (mm)
DC: diametro di taglio (mm)



Corpi fresa nidkorooLs
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- Fresatura di spallamenti
- KAPR = 90°
- Refrigerante interno LF
- Sistema bilaterale economico
- Efficace tagliente lungo
- Sistema affidabile e versatile STELO CILINDRICO
- Stabile, affidabile e facile posizionamento
dell'inserto. DCSFMS
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Designazione Stock DC ZEFP DCON DCSFMS LF LU WT MIID
8| NT-DRK17 D032-$32-Z02 [ ] 32 2 32 130 45 0.8 NT-DRK17
% NT-DRK17 D040-S32-203 ° 40 3 32 150 40 1.1 NT-DRK17
3
&=
NT-DRK17 D050-F22-204 [ ) 50 4 22 45 40 04 NT-DRK17
E NT-DRK17 D063-F22-Z05 ° 63 5 22 55 40 0.7 NT-DRK17
g NT-DRK17 D063-F22-Z06 o 63 6 22 55 40 0.7 NT-DRK17
E NT-DRK17 D080-F27-206 [ ] 80 6 27 60 50 13 NT-DRK17
g NT-DRK17 D080-F27-207 ° 80 7 27 60 50 1.3 NT-DRK17
g NT-DRK17 D100-F32-207 ° 100 7 32 78 50 1.9 NT-DRK17
E NT-DRK17 D100-F32-Z09 o 100 9 32 78 50 19 NT-DRK17
§ NT-DRK17 D125-F40-208 [ ] 125 8 40 80 63 29 NT-DRK17
NT-DRK17 D125-F40-Z10 ° 125 10 40 80 63 29 NT-DRK17
VITE CHIAVE
Ricambi
| NT-DRK17 Dooo | NT-ST037 | NT-FTBI5

ampie superfici di contatto
per lavorazioni stabili e affidabili
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