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In Seco, realizziamo utensili, tecnologie e soluzioni
per le sfide di produzione piu avanzate al mondo.
Dalla nascita della casamadre a Fagersta, in Svezia,
fino alla societa internazionale che siamo ogg;i,

il nostro business &€ sempre stato fondato sulla
fiducia e sulle esigenze del cliente.

Combinando utensili di precisione all'avanguardia
con collaborazioni durature, siamo un’ azienda di
persone che aiuta i nostri partner a vincere le sfide
dellindustria manifatturiera.

Siamo orgogliosi di essere Made for maker. Aprire
la strada al futuro e all'innovazione. In breve

- se esiste 'utensile giusto per la lavorazione,

lo forniremo ai nostri clienti. Se non esiste, lo
creeremo.

Siamo orgogliosi di porre la sostenibilita al centro
di tutto cio che facciamo, sfidando le percezioni
del nostro settore, cambiando il processo

di produzione e giocando il nostro piccolo

ruolo nel plasmare un futuro piu luminoso.

Made for Makers
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Fresatura
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Fresatura
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i A PSR 774-779

Materiali avanzati

PCBN Lo 780-794
CIAMICO. ....eiiiieie e 795-799
PCD e 800-804
Inserti

INSErti FIESALUIA ......oveiiiiciicie e 805-861

Dati tecnici
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Dichiarazione di CONfOrMIta...........cccooiiiiiiiiiiiiic 886-888
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Informazione tecniche
Frese

Tipo di attacco

Tipo - Attacco (a manicotto)

Tipo - Foro di centraggio

Es.: R220.69-0050-12-5AN

Tipo 0 - Cilindrico

Es.: 335.25-160.15.40-7N

Tipo 3 — Mandrini Weldon a norma ISO 5414 DIN 1835

Es.: R217.69-1616.0-10-2A Es.: R217.69-2525.3-12-3AN

Tipo RE - Combimaster

Tipo 3S — Mandrini Seco/Weldon®a norma ISO 5414 DIN 1835

Es.: R217.69-2532.3S-12-4AN Es.: R217.69-1225.RE-12-3AN

Tipo HSK Tipo Cx - Seco-Capto™

il

0

7]

Es.: R217.94-HSK100A-080-104-12.5SA Es.: C5-R217.69-054-10-5A

www.secotools.com
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Informazione tecniche —— ec
Frese - S D

Sistema di bloccaggio inserto

Bloccaggio mediante vite a testa tonda -S Bloccaggio mediante cuneo -W o -M

- . . N . . . Gli inserti sono bloccati da un cuneo azionato da una vite che serra l'inserto alla sede.
Gli inserti sono bloccati da una vite inclinata che spinge l'inserto contro la spalla posteriore. \ . -
(L'esempio mostra una fresa a moduli).

Bloccaggio mediante vite di bloccaggio centrale -S Bloccaggio con azione elastica

Gli inserti, dotati di foro centrale, sono fissati contro la spalla posteriore da una vite. Gli inserti vengono bloccati tramite I'azione elastica della sede di alloggiamento

Square T4

Gli inserti, dotati di foro centrale, sono fissati contro la spalla posteriore da una vite.

www.secotools.com
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S Seco Inserti

Chiave di codifica inserti

S||E||M|| X|12 |04 | AF/| T | N|-ME12

1 2 3 4 5 6 7 8 9

1. Forma inserto

A B C E H K L
P

& @ O
O E

X=Profili speciali  Z=Profili speciali

2. Spoglia laterale inserto

A B C D E F
mm ™
G N P O = Speciale

A\ [

gt w *L%“
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Informazione tecniche —— ec
Inserti - S Q

Chiave di codifica inserti

3. Tolleranze

Tolleranze: +/- mm/pollici Per IC, dimensione in mm/poll.

Classe di b gz 8 . 8|ls|8|5E|8 8|88 8
e = = 8 8§ 8 8 5 % & 3 % 3 s

s c s c g 5 & 2 8 § B g & 8

mm mm inch inch o IS IS) IS 5] IS S} - — —
A 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . . . . . . . D . D D
C 0,025 0,025 0.0010 0.0010 . . . . . . D . D . . . .
E 0,025 0,025 0.0010 0.0010 o . o . . . . . D . .
F 0,025 0,013 0.0010 0.0005 . . . . . . . . . D .
G 0,050* 0,025 0.0020 0.0010 o . o

0,130 0,025 0.0051 0.0010 . . . . . . o o
H 0,025 0,013 0.0010 0.0005 o . o . . . . . D . .

0,025 0,050 0.0010 0.0020 o . . .

0,025 0,080 0.0010 0.0031 .
J 0,025 0,100 0.0010 0.0039 D . .

0,025 0,130 0.0010 0.0051 o

0,025 0,150 0.0010 0.0059 . .

0,025 0,050 0.0010 0.0020 o . o .

0,025 0,080 0.0010 0.0031 .
K 0,025 0,100 0.0010 0.0039 . . .

0,025 0,130 0.0010 0.0051 .

0,025 0,150 0.0010 0.0059 . o

0,050* 0,050 0.0020 0.0020 . . .

0,130 0,050 0.0051 0.0020 .
" 0,130 0,080 0.0051 0.0031 .

0,130 0,100 0.0051 0.0039 . . .

0,130 0,130 0.0051 0.0051 .

0,130 0,150 0.0051 0.0059 . .

0,050* 0,080 0.0020 0.0031 o . o

0,130 0,080 0.0051 0.0031 .
U 0,130 0,130 0.0051 0.0051 .

0,130 0,180 0.0051 0.0071 . . .

0,130 0,250 0.0051 0.0098 . . .

*non ISO

A B G M N R

[T 7/ [T T ] (|
) (=] (Y7 ] X=Profili speciali Z=Profili speciali

5. Lunghezza del tagliente

A B, K C,D,EMYV H,O,P L R S T w

g — L ;LA L EINSD* — Ll éLH ’é;
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Chiave di codifica inserti

Informazione tecniche

Inserti

6. Spessore
01=1,59 mm 01 = 0.0626 Pollci
T1=198mm T1=0.0780 Pollici
SJT SI: Siil—v__ 02=2:38mm 02 = 0.0937 Pollici
i 03=3,18 mm 03 =0.1252 Pollici

7. Inserti con smusso/raggio di punta

T3=3,97 mm
04 =4,76 mm
05=5,56 mm
06 = 6,35 mm

T3=0.1563 Pollici 07 =7,94 mm
04=0.1874 Pollici 08 =8,00 mm
05=0.2189 Pollici 09 =9,52 mm

06 = 0.2500 Pollici

07 =0.3126 Pollici
08 = 0.3150 Pollici
09 = 0.3748 Pollici

1a lettera A=45° 2a lettera A=45°
D=60° B=5°
) - E=75° c=7

F=85° ¢ D=15°

P=90° ¥ E=20°

T Z = Speciale F=25°

G=30°

N=0°

p=11°

Z = Speciale

raggio di punta

MO = inserti tondi
005 =0,05 mm
01=0,1mm
02=0,2mm
04=0,4mm
08=0,8mm
12=12mm
ecc.

MO = inserti tondi
005 =0.0020 Pollici
01 =0.0039 Pollici
02 =0.0079 Pollici
04 = 0.0157 Pollici
08 = 0.0315 Pollici
12 =0.0472 Pollici
ecc.

8. Forma del tagliente

9. Direzione di taglio

R L N

-t T e = Neutro (rotazione destra e
; /: :\ ; sinistra)

www.secotools.com

Condizioni di lavoro
E = Facili

ME=Medie-facili

M

= Medie

MD=Medie-difficili

D

= Difficili

10. Designazioni interne
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Informazione tecniche — -] ec
Inserti - S Q

Qualita inserto

Qualita non rivestite

H15 Qualita estremamente dura e resistente all'usura per la fresatura di alluminio.

H25 Qualita micrograna estremamente tenace per la fresatura di superleghe ed alluminio.

Qualita rivestite in CVD

Qualita in CVD basata sulla tecnologia Duratomic™. Qualita versatile, prima scelta per la lavorazione dell'acciaio per massimizzarne la produttivita.
MP2501 Scelta alternativa per acciaio inossidabile in condizioni stabili.
Ti(C, N)-Al,05
MK1500 Qualita con rivestimento CVD basata sulla tecnologia Duratomic™. Qualita di base per fresatura di ghisa e ghisa nodulare, con o senza refrigerante.
Ti (C,N)-Al,03
Qualita con rivestimento CVD basata sulla tecnologia Duratomic™. Qualita per lavorazioni ad elevate prestazioni e per massimizzare la produttivita su
MP1501 acciaio in condizioni stabili, e per la fresatura di acciai temprati. Qualita ottima anche su ghisa grigia e ghisa sferoidale.
Ti (C,N)-Al,03
Qualita ottimizzata per lavorazione di superleghe; adatta anche per sgrossatura di acciai per utensili.
MS2500
Ti(C,N) - Al,03
MMA4500 Qualita estremamente tenace per acciai inossidabili duplex. Pud essere utilizzata anche per lavorare diversi tipi di materiali in condizioni instabili.
Ti(C, N)-Al,05
Qualita con rivestimento CVD basata sulla tecnologia Duratomic™. Scelta di base per condizioni instabili per
- MP3501 acciaio e ghisa, scelta alternativa per la lavorazione di acciai inossidabili.

Ti(C, N) - Al,05

Qualita rivestite in PVD

Qualita rivestita in PVD per operazioni di sgrossatura. Prima scelta per fresatura con bassi avanzamenti e/o basse velocita di taglio. Eccellente in
F40M operazioni di fresatura con rischio di vibrazioni e in lavorazioni con utilizzo di refrigerante. Consigliata per la lavorazione di superleghe.
(Ti, Al) N - TiN

Qualita rivestita in PVD per ghisa, integrita del tagliente migliorata.
MK2050 Prima scelta per lavorazione di tutte le ghise. Eccellente per fresatura con e senza refrigerante.
(Ti, Si)N/(Ti, AN

Qualita estremamente dura per fresatura di acciai duri e adatta anche
MH1000 in operazioni di finitura di materiali in ghisa.
(Ti; AN

Qualita rivestita in PVD, prima scelta per lavorazione di leghe in titanio. Pud anche essere utilizzata come qualita complementare per fresatura di acciai
MS2050 inossidabili, quando e richiesta una maggiore tenacita.
(Ti;Al) N - NbN

Qualita altamente resistente all'usura per la fresatura dell'acciaio.

MP3000 (TEADN

Qualita estremamente dura con elevata resistenza all'usura per fresatura di alluminio e leghe non ferrose.
F15M Qualita eccezionale, in combinazione con inserti con taglienti rinforzati, € ideale per la lavorazione di acciai temprati.
(Ti, A) N =TiN

Qualita di base per testine Minimaster e inserti di filettatura.
F30M E inoltre idonea per la lavorazione di acciaio inossidabile, acciaio temprato e superleghe.
(Ti, Al) N - TiN

12
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— ec Informazione tecniche
S Seco Inserti

Qualita rivestite in PVD

Qualita rivestita in PVD per applicazioni in condizioni gravose e con temperature elevate su acciai inossidabili martensitici ed austenitici; & possibile

MP2050 effettuare lavorazioni con e senza refrigerante. Alternativa per lavorazione di superleghe in condizioni instabili. (Ti,SiyN/(Ti,A)N
Qualita universale per le testine R335.14, con un’eccellente combinazione di resistenza e tenacita.
F32M La qualita F32M ha un ampio campo applicativo ed e adatta a tutti i materiali.

(Ti, Al)N = TiN

www.secotools.com
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Informazione tecniche
Inserti

()
)
:

Qualita inserto

Il metallo duro & sostanzialmente costituito da una lega di carburo di tungsteno (WC) e La maggior parte delle qualita moderne sono rivestite con le tecniche CVD (Chemical
cobalto (Co). Per migliorarne le proprieta di durezza a caldo, resistenza alla Vapour Deposition) o PVD (Physical Vapour Deposition).

deformazione e resistenza all'usura possono essere aggiunti altri elementi quali: carburo Il rivestimento migliora la resistenza all'usura.

di tantalio (TaC), carburo di titanio (TiC) e carburo di niobio (NbC). Il carburo di tungsteno Il rivestimento CVD ha uno spessore relativamente elevato ed e raccomandato per le

& I'elemento predominante ed & quello che conferisce la durezza. Il cobalto ha invece la lavorazioni di sgrossatura dove & necessario impiegare un inserto resistente all'usura.
funzione di legante ed influenza la tenacita. | carburi cubici sono aggiunti per aumentare Le qualita rivestite PVD sono consigliate per le applicazioni con bassi avanzamenti, dove
proprieta quali resistenza al calore, resistenza alla deformazione plastica e resistenza & necessario disporre di un inserto affilato ma con tenacita elevata. Sono inoltre adatte e
chimica. per operazioni con velocita di taglio medio-bassa.

M S H
MO01]M10|M20M30M40 S01[S10S20[S30| HO1|H10|H20|H30

F40M
F15M
F25M >
F30M _

F32M % _/% <
MK2050
MP3000 >
MP2050

MS2050 S g
MH1000
MK1500
MP1501
MP2501
T25M 3
MP3501
MS2500
MM4500
H15
H25 - D
HX -
CBN150
CBN200
CBN300
CBN500
CBN160C
CBN300P
CBN400C
PCDO5 >)
PCD20
PCD30
PCD30M
Cs100

-
CS300 -
C

PVD

1

CVD

CBN

]@%L

CBN
PVD

PCD

cw100

HX, H15 e H25 = non rivestite
CBN300P = rivestita PVD
CS100/CS300/CW100 = ceramiche

Le aree nere ovali del grafico indicano le principali aree applicative ISO di un inserto.
Le aree bianche ovali del grafico indicano le aree applicative ISO complementari di un inserto.

Per TGP45 utilizzare I'area di applicazione ISO per MP2501
Per CP500 e CP600 utilizzare I'area di applicazione 1SO rispettivamente per F30M e F40M

www.secotools.com



- ec Informazione tecniche
S Seco Inserti

Geometrie inserto - Sistema di designazione

; D20

MD18

Condizioni di lavoro
difficili, tagliente robustd.

M10 M14

ME11

E08

\

Condizioni di lavoro o
facili, tagliente affilato. Incremento spessore truciolo/avanzamento.

Tagliente con fascetta di rinforzo negativa

..AFTN-D20
estremamente protetta

.AFTN-MD18  Tagliente negativo con fascetta di rinforzo

.AFTN-M14 Tagliente positivo con fascetta di rinforzo

Tagliente estremamente positivo con

AFTN-MELL o cetta di rinforzo

..AFN-M10 Tagliente positivo ed affilato

Tagliente estremamente positivo ed

~AFN-E08 estremamente affilato

L

www.secotools.com



Informazioni sugli attributi 1ISO = SEC[J

Attributo 1SO

APMXE Profondita di taglio massima in direzione assiale
APMXS Profondita di taglio massima in direzione radiale
AZ Profondita massima penetrazione

BD Diametro corpo

BHTA Semi-angolo conicita corpo

BS Lunghezza tratto raschiante

C Profondita chiavetta

CBTHN Spessore anello di trascinamento

CCER Raggio tagliente curvo

CDX Profondita di taglio massima

CF Smusso a punti

CHW Larghezza smusso frontale

Cmax Diametro massimo del foro in interpolazione elicoidale
Cmin Diametro minimo del foro in interpolazione elicoidale
CPNDIA Diametro spina di connessione

CTMS Connessione lato macchina

cw Larghezza di taglio

CWN Larghezza di taglio minima

CWX Larghezza di taglio massima

DC Diametro

DCB Diametro centraggio

DCB1 Diametro centraggio 1

DCSFMS Diametro superficie di contatto lato macchina
DCSFWS Diametro superficie di contatto lato utensile
DCX Diametro di taglio massimo

DMM Diametro stelo

FDESU Capacita di avanzamento in direzione assiale
FDP Direzione di avanzamento primaria

FDSSU Capacita di avanzamento in direzione radiale
GAMF Angolo di spoglia radiale

GAMO Angolo di spoglia superiore

GAMP Angolo di spoglia assiale

HC Altezza effettiva filettatura

IC Diametro del cerchio inscritto

INSD Diametro inserto

INSL Lunghezza dell'inserto

KAPRE Angolo di attacco assiale

KAPRS Angolo di attacco radiale

KCH Angolo smusso frontale

Kww Dimensione chiave a brugola

L Lunghezza del tagliente

LB Lunghezza corpo

LE Lunghezza effettiva del tagliente

LF Lunghezza funzionale

LS Lunghezza dello stelo

LUX Lunghezza utile massima

OAL Lunghezza totale

PDX Distanza profilo ex

PNA Angolo profilo incluso

RE Raggio di punta

RP Raggio di programmazione

RMPX Massimo angolo di rampa

RPMX Massima velocita di rotazione

S Spessore inserto

S1 Spessore 1 inserto

UTCN Sezione non asportata

1Dz Dimensione diametro filettatura

THUB Spessore del disco

TTL Lunghezza placchetta

w1 Larghezza inserto

ZEFP Conteggio periferico effettivo del tagliente
ZNP Conteggio inserti montati periferici

SA Angolo sfera

TACH Semi-angolo di conicita

DC1 Diametro 1

LPR Lunghezza sporgenza

FHA Angolo dell'elica

PL Lunghezza di punta

SIG Angolo di punta

BEC Angolo smusso in tiro

DN Diametro stelo

RA Angolo di scarico

www.secotools.com



— - ec Frese per spallamento retto e per scanalatura
- S O Informazioni tecniche

Chiavi di codifica in mm e in pollici

R||217./69-25|/32|.|3S-/12-|4 || AN

2 3 4 5 6 7 8 9

R|1217./69-01.25.|3S-/12}-/4 || AN

2 3 6 7 8 9

Rotazione destra 217 = Attacco a stelo Tipo di fresa
Cx = Seco-Capto 220 = Attacco a manicotto
4. (Non applicabile per la designazione in 5
pollici) :
Diametro stelo Diametro fresa Tipo di stelo
0 = cilindrico
3 = Weldon

38 = Seco Weldon
RE = Combimaster

7. 8. 9.

Dimensione dell'inserto Numero di denti effettivo (ZEFP) A = Adduzione interna refrigerante
AD = Materiale anti-vibrante con fori per adduzione

liquido refrigerante

T = A passo stretto per operazioni di contornatura
C = Con moduli regolabili

N = Rivestita

Dimensioni in mm Dimensioni in pollici

S 0.500 1.181-1.378 0258  0.165
I 16 30-35 - - 84 5,6 0.750 1.378 - 1.850 - - 0321 0193
AW 22 42-47 - - 104 6,3 1.000 1.803 - 2.441 - - 0382 0.224
A7, 27 48-62 - - 124 7 1.250 2.250 - 3.031 - - 0508  0.287

32 60-90 - - 144 8 1.500 2.750 - 3.543 - - 0630  0.382

40 90-130 66,7 - 16,4 9 2.000 4331 - - 0.756 0445

60 130270 1016 1778 257 14 2500  5.118-6.299(8.858) 4.000  (7.000) 1000 0551

Per una misurazione piu precisa di DCSFMS e DCB, vedere la tabella di ciascun prodotto.

Frese a spalla-
mento retto e per
scanalatura

Frese per penetra-  Frese per copi-  Fresatura ad ele- e Frese per spia- Fresatura eli-
zione assiale atura vato avanzamento natura coidale

Fresa per smussi

ture

www.secotools.com

Frese per lama-

Inserti



Frese per spallamento retto e per scanalatura
Informazioni tecniche

= Seco

Selezione — In mm

Capacita di lavorare materiali

- - : Frese a spalla-
. Frese per penetra- Frese per copi-  Fresatura ad ele- ; Frese per spia- Fresatura eli-
ture Eresdlpensiuss] zione assiale atura vato avanzamento Frese a disco natura coidale me:ggnrglt;?ueraper

Frese per lama-

Inserti

Inserto

a, consigliata

Raggio di punta
(mm)

@ o  ZOMX16
s£ 6 15 | O 08/16 O ] _ 4
35 811,
|
X0..06
g 3 5 | | | 0,2/0,4/0,8/1,6 | | O | | .4
X0..10 10.410.8/1.2/
0,2/0,4/0,8/1,2
Z 5 S = = 16202431 W 4 = v
° X0..12 0,2/0,4/0,8/1,2/1,6/
'g 6 11 | | | 2,012,4/3,1/4,0/ 4] | | | |4
= g 5,0/6,3
XOMX16 0,2/0,410,8/1,2/
N 8 15 | | | 1,6/2,0/2,4/3,1 O | | | | .4
O @ 4,0/5,006,3
0,4/0,8/1,2/1,6/2,0/
° o " u 24314065063 u u v
[{=)
<
o 13 20 | 16 O | | | | O
<
3 7 | O 0,4/0,8/1,2/1,6 | | 4] .4 O
=
<4
]
& Lo.12 0,4/0,8/1,2/1,6/2,0/
6 10 u u 2,413,1/4,0/5,0/6,3 u v v t
PR 2 3 | 0,4/0,8 | | O |4 .4
c QX
El
3 XN..08.R
PR 4 7 | 0,4/0,8/1,2/1,6 O | O |4
X
1a scelta Macchina ad alta velocita con Capacita di lavorare in
bassa potenza/coppia condizioni instabili JE
]
. Macchina robusta e stabile con Capacita di effettuare lavorazi-
Scelta alternativa

Scelta possibile

connessione rigida

Non consigliata

www.secotools.com

oni di entrata in rampa

Capacita di effettuare lavorazi-
oni di penetrazione assiale

@& ) {




— ec Frese per spallamento retto e per scanalatura
— S o Informazioni tecniche

Selezione — In mm

Diametro fresa disponibile (mm) con numero effettivo di denti

Numero di |Applica- Vedere
taglienti | zione pagina
00 [ 125 16! 250 | 315
.
Double Turbo 4 23
3 4 5 6 8 10 12 14 16
2 2 3 3 4 4
Turbo 06 2 31,32
8 4 5 7 8 10
2 2 2 3 3 4 4 5 5 5 5 8
Turbo 10 2 38
3 4 5 6 7 8 10
223445566778.10...
Turbo 12 2 46
3 4 5 7 8 10
e AR |m|ﬂ..
Turbo 16 2 56
3 4 5/6 6/7 89 8
s e s s |7,8 m...
Turbo 18 2 66
3 4 5 6 8
s -III
ABEX 2 82
6
2 2 2 8 8 8 4 5 & 6
Square T4 08 4 89
3 4 5 6 7 9
2 3 34 4 5 5 6 6 7 9 12
Square T4 12 4 98
5 6 8 10 12
4 5 5 6 7
Square 6 04 6 98-104
8 5 6 7 8/9 9
8 8 4 4 6 7 57 7 68 711 12 ..
Square 6 08 6 105-114
4 4 5 5 7 9 n 14 16 ..
X A sedi fisse (x indica il numero di denti) Scanalatura e contornatura

A moduli (x indica il numero di denti) Ottimizzata per contornatura

o kS

www.secotools.com

Frese per spia- Frese a spalla-
natura

Fresatura ad ele-
vato avanzamento

Frese per copi-
atura

19

Fresatura eli-

Frese per penetra-

Frese per lama-

mento retto e per
scanalatura

coidale

Frese a disco

ture Fresa per smussi zione assiale

Inserti



Frese per spallamento retto e per scanalatura

Informazioni tecniche

Inserto

Frese a spalla-
mento retto e per
scanalatura

L
g2 oo | ZOMXI6
% ] ER 0.236
Q [=
a
8 ° @
LL
X0..06
. 0.118
©
g
2 g
8_% X0..10
Qc 0.197
q
it S
. X0..12
S £ 0.236
2 = 0
o o
©
§ XOMX16
L e Eg 0.315
b2 A
T @ X0..18
=l 0.354
£t i
®© c
5¢ “
T
o9
LS 0.118
<
=
L o
= s
o o
s ®© @
g5 0.276
o ®
(2]
o
LL
& A 0.079
Fo ° QJ jﬁi
S8 E
o 3 XN..08.R
‘gg 0.157
=2 i
g N
L
% la scelta
=l
=
(%]
@
o
g Scelta alternativa
2
LL
& Scelta possibile
€
<
)
25
Q
(7]
0
LL
@
(%]
c
20

Selezione — Pollici

a, consigliata

0.590

0.197

0.354

0.433

0.590

0.669

0.276

0.393

0.118

0.276

Capacita di lavorare materiali

4] ] O 4]
] ] | ]
] | ] ]
] ] | ]
] ] | [ ]
4] u ] 4]
4] ] O O
] ] | ]
4] u ]
4] ] O

Macchina ad alta velocita con
bassa potenza/coppia

Macchina robusta e stabile con

connessione rigida

Non consigliata

www.secotools.com

Raggio di punta
(pollici)

.031/.063

.008/.016
.031/.063

016/.031

.047/.063

.079/.094
122

016/.031
047/.063
079094
1221157
197/.248
.016/.031
047/.063
.079/.095
1221157
197/.248
.016/.031
047/.063
.079/.094
1221157
197/.248

.016/.031
.047/.063

.079/.031/.047
.063/.094

.016/.031

.016/.031
.047/.063

= Seco

O | -
| O |
| 4] |
4 | |
4 | |
O | |
| 4 4]
| 4 4
| O 4
O | O

Capacita di lavorare in
condizioni instabili

Capacita di effettuare lavorazi-
oni di entrata in rampa

Capacita di effettuare lavorazi-
oni di penetrazione assiale

JE\

@ )




= Seco
Selezione - Pollici

Numero di |Applica-
taglienti

Double Turbo 4

2 2
Turbo 06 2

3

:
Turbo 10 2
Turbo 12 2
Turbo 16 2
Turbo 18 2
Square T4 08 4
Square T4 12 4
Square 6 04 6
Square 6 08 6

X A sedi fisse (x indica il numero di denti)

A moduli (x indica il numero di denti)

o kS

Frese per spallamento retto e per scanalatura
Informazioni tecniche

Diametro fresa disponibile (pollici)/numero di denti

2 3
3 4

6

7 8 10

3 4

4 5 6

3 4 5
2 2 3
3 4
2 2 3
3 4
3 4 4
4
2 3 4
5 6
5
3

Scanalatura e contornatura

Ottimizzata per contornatura

www.secotools.com

5/6

3/4

415

6/7

10

a7

10

4/6

79

5/8

12

10

719

10

8/11

1

12

1

12

12

14

12

Vedere
pagina

23

31,32

38

48,49

48, 49

66

82

89

98

98

Frese a spalla-

Frese per spia-
natura

Frese per copi-
atura

21

Fresatura eli-

Frese per penetra- Fresatura ad ele-

Frese per lama-

mento retto e per
scanalatura

coidale

Frese a disco

vato avanzamento

ture Fresa per smussi zione assiale

Inserti



Frese per spallamento retto e per scanalatura — -]
Frese Double Turbo —— SE‘EU

: Frese a spalla-
Fres;t(tjx;?eeh mento retto e per
scanalatura

Frese per spia-
natura

Frese a disco

Fresatura ad ele-
vato avanzamento

DOUBLE TURBO 16

Lutilizzo della geometria dell'angolo di taglio dell’elica piu positiva attualmente sul mercato comporta

un minore consumo energetico, un taglio piu fluido e una maggiore durata dell’'utensile. Insieme alla notevole
precisione dell’angolo di 90 gradi e agli inserti bilaterali, genera una buona finitura superficiale riducendo al
contempo i costi.

Frese per copi-
atura

= Tempi di fermo ridotti, grandi asportazioni, profondita di taglio fino a 15 mm (0,59”)

%2 = Gamma di frese da @ 32 a 200 mm (misure in pollici @ 1,250-5,0007)
é-% = Costi ridotti grazie agli inserti bilaterali con 4 taglienti
5 8 = Tipo di inserto ZOMX16

oo

05

N
i

?

3

£

0

g

@

¢

LL

Frese per lama-
ture

Inserti
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= Seco

Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

Codice di ordinazione

R217.64-3232.0-Z016-2A 03290227 Cilindrico 32,0 2 15,0 5,0 320 370 940 1500 035 490 620 11400 0,9  ZOMX16..
R217.64-3232.0-2016-3A 10107618 Cilindrico 32,0 3 15,0 5,0 320 370 940 1500 035 490 62,0 11400 08  ZOMX16..
R217.64-3240.0-Z016-3A 03290228 Cilindrico 40,0 3 15,0 5,0 320 940 940 1500 025 650 78,0 11400 09  ZOMX16..
R217.64-3240.0-Z016-4A 03290229 Cilindrico 40,0 4 15,0 5,0 320 940 940 1500 025 650 78,0 11400 08  ZOMX16..
R217.64-3232.3-Z016-2A 03290222 Weldon 32,0 2 15,0 50 320 370 500 1100 035 490 62,0 11400 06  ZOMX16..
R217.64-3232.3-Z016-3A 10107617 Weldon 32,0 3 15,0 5,0 320 370 500 1100 035 490 62,0 11400 06  ZOMX16..
R217.64-3240.3-2016-3A 03290223 Weldon 40,0 3 15,0 5,0 320 500 500 1100 025 650 78,0 10000 0,7  ZOMX16..
R217.64-3240.3-Z016-4A 03290224 Weldon 40,0 4 15,0 5,0 320 500 50,0 1100 025 650 78,0 10000 0,7  ZOMX16..

DMM

APMXS

s
APIXE

prodotto  Tipo di attacco DC

le—DC—»!

7

LUX

OAL

PEN

APMXE

e Perla selezione inserto ed i parametri di taglio raccomandati, vedere le pagine 28-29
e Per il programma inserti completo, vedere le pagine 853
e Per la spiegazione degli attributi ISO, vedere pag. 1§

o KAPRS 90°

ZEFP  APMXS APMXE DMM

Peso

Double Turbo 16 — R217.64-Z016 — In mm

Inserto

Frese a spalla-
mento retto e per

Parti di ricambio, comprese nella fornitura

Vite di bloccaggio inserto

Per fresa Chiave per vite inserto
R217.64-3232-3240 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P
Accessori
Per fresa Chiave dinamometrica regolabile Coppia di serraggio inserto Chiave dinamometrica
R217.64-.. 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM 3.5NM T00-15P35

Chiavi dinamometriche e fisse, vedere pagina 872

www.secotools.com

Fresatura eli-

coidale

Frese per spia-

scanalatura

natura

Frese a disco

23

Fresatura ad ele-
vato avanzamento

Frese per copi-

Frese per penetra-

Frese per lama-

ture Fresa per smussi zione assiale atura

Inserti


https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3232.0-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3232.0-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.0-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.0-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3232.3-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3232.3-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.3-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.3-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290227
https://www.secotools.com/#article/p_10107618
https://www.secotools.com/#article/p_03290228
https://www.secotools.com/#article/p_03290229
https://www.secotools.com/#article/p_03290222
https://www.secotools.com/#article/p_10107617
https://www.secotools.com/#article/p_03290223
https://www.secotools.com/#article/p_03290224
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

= Seco

Double Turbo 16 - R217.64-Z016 - Pollici

Frese a spalla-
mento retto e per
scanalatura

o Per la selezione inserto ed i parametri di taglio raccomandati, vedere le pagine 28-29
o Per il programma inserti completo, vedere le pagine 893

o Per la spiegazione degli attributi ISO, vedere pag. 16

o KAPRS 90°

Frese per spia-
natura

DMM

%

ol . 0AL OAL

53 &

TS d

g ° o ) _ MR I FieR I

s . APMXS LUX APMXS
: LUX v

leDC> APMXE  le—DC—> APMXE

s Codice di ordinazione pcrgg:)ctfo Tipo di attacco DC ZEFP  APMXS APMXE Inserto
5 inch inch inch inch inch inch inch inch inch Ib
g R217.64-01.25-0-2016-2A 03290230 Cilindrico 1.250 2 0.591 0.197 1250 1.378 3.701 7.677 0,35 1890 2402 11400 2430 ZOMX16..
é R217.64-01.50-0-Z016-3A 03290231 Cilindrico 1.500 3 0.591 0.197 1250 3.701 3.701 7.677 0,25 2402 2913 10000 2.650 ZOMX16..
= R217.64-01.25-3-2016-2A 03290225 Weldon 1.250 2 0.591 0.197 1250 1.457 1.969 4.331 0,25 1.890 2402 11400 1.320 ZOMX16..
e R217.64-01.25-3-Z016-3A 10107620 Weldon 1.250 3 0.591 0.197 1250 1.457 1.969 4.331 0,25 1.890 2402 11400 1.320 ZOMX16..
§ é R217.64-01.50-3-Z016-3A 03290226 Weldon 1.500 3 0591 0197 1250 1.969 1.969 4.331 025 2402 2913 10000  1.320 ZOMX16..
g g R217.64-01.50-3-Z016-4A 10107621 Weldon 1.500 4 0.591 0.197 1250 1.969 1.969 4.331 0,25 2402 2913 10000 1.320 ZOMX16..
% o Partidiricambio, comprese nella fornitura
g

Per fresa Chiave per vite inserto

Frese per copi-
atura

R217.64-.. 1/4HEX-T15PX50

Vite di bloccaggio inserto

C04011B-T15P

Accessori

Per fresa Chiave dinamometrica regolabile

Frese per penetra-
zione assiale

R217.64-.. 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM

Coppia di serraggio inserto

31.0IN.LBS

Chiave dinamometrica

T00-15P35

Chiavi dinamometriche e fisse, vedere pagina 72

ture Fresa per smussi

Frese per lama-

Inserti

www.secotools.com


https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-01.25-0-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-01.50-0-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-01.25-3-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-01.25-3-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-01.50-3-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-01.50-3-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290230
https://www.secotools.com/#article/p_03290231
https://www.secotools.com/#article/p_03290225
https://www.secotools.com/#article/p_10107620
https://www.secotools.com/#article/p_03290226
https://www.secotools.com/#article/p_10107621
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

= Seco

Double Turbo 16 — R217/220.64-2016 — In mm

«—DCSFMS

[+-TDZ»|

= ik
«———DCSFMS Lol
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o KAPRS 90°
Codice
Codice di ordinazione prodotto Tipo di attacco DC ZEFP APMXS APMXE DCB DCSFMS LF RMPX® RPMX Peso  Inserto
mm mm mm mm mm mm mm mm kg

R217.64-1632.RE-Z016-3A 10107619 Combimaster 32,0 3 15,0 5,0 - M16 300 450 0,35 490 620 11400 02  ZOMX16..
R217.64-2040.RE-Z016-3A 03290233 Combimaster ~ 40,0 8 15,0 5,0 - M20 365 450 0,25 650 780 10000 03  ZOMX16..
R217.64-2040.RE-Z016-4A 03290234 Combimaster 40,0 4 15,0 5,0 - M20 365 450 0,25 650 780 10000 03  ZOMX16..
R220.64-0040-Z016-3A 03290237  Manicotto 40,0 3 15,0 5,0 16,0 - 350 40,0 0,25 0,0 0,0 9800 03  ZOMX16..
R220.64-0040-Z016-4A 03290238  Manicotto 40,0 4 15,0 5,0 16,0 - 350 40,0 0,25 650 780 10000 03  ZOMX16..
R220.64-0050-Z016-4A 03290239  Manicotto 50,0 4 15,0 5,0 22,0 - 470 40,0 0,2 850 980 9000 04  ZOMX16..
R220.64-0050-Z2016-5A 03290240  Manicotto 50,0 5 15,0 5,0 22,0 - 470 40,0 0,2 850 980 9000 03  ZOMX16..
R220.64-0063-Z016-5A 03290241  Manicotto 63,0 5 15,0 5,0 22,0 - 470 40,0 0,2 1110 1240 8200 06  ZOMX16..
R220.64-0063-Z016-5A-27 10000039  Manicotto 63,0 5 15,0 5,0 27,0 - 56,0 40,0 0,15 1110 1240 8200 05 ZOMX16..
R220.64-0063-Z016-6A 03290242  Manicotto 63,0 6 15,0 5,0 22,0 - 470 40,0 0,2 111,0 1240 8200 05 ZOMX16..
R220.64-0063-Z016-6A-27 10000040  Manicotto 63,0 6 15,0 5,0 27,0 - 56,0 40,0 0,15 1110 1240 8200 06  ZOMX16..
R220.64-0080-Z016-6A 03290243  Manicotto 80,0 6 15,0 5,0 27,0 - 620 50,0 01 1450 1580 7200 09 ZOMX16..
R220.64-0080-Z016-8A 03290244  Manicotto 80,0 8 15,0 5,0 27,0 - 620 50,0 0,1 1450 1580 7200 1,0  ZOMX16..
R220.64-0100-Z016-8A 03290245  Manicotto 100,0 8 15,0 5,0 32,0 - 770 50,0 0,0 - - 6500 1,6  ZOMX16..
R220.64-0100-Z016-10A 03290246  Manicotto 100,0 10 15,0 5,0 32,0 - 770 50,0 0,0 - - 6500 15  ZOMX16..
R220.64-0125-Z016-10A 03290247  Manicotto 125,0 10 15,0 5,0 40,0 - 900 630 0,0 - - 5800 30 ZOMX16..
R220.64-0125-Z016-12A 03290248  Manicotto 125,0 12 15,0 5,0 40,0 - 90,0 630 0,0 - - 5800 29  ZOMX16..
R220.64-8160-Z016-12A 03307754  Manicotto 160,0 12 15,0 5,0 40,0 - 900 630 0,0 - - 5100 51  ZOMX16..
R220.64-8160-2016-14A 03307755  Manicotto 160,0 14 15,0 5,0 40,0 - 90,0 630 0,0 - - 5100 96  ZOMX16..
R220.64-8200-Z016-14A 03307756  Manicotto ~ 200,0 14 15,0 5,0 60,0 - 1300 63,0 0,0 - - 4500 6,7 ZOMX16..
R220.64-8200-Z016-16A 03307757  Manicotto ~ 200,0 16 15,0 5,0 60,0 - 1300 630 0,0 - - 4500 68  ZOMX16..

e Perla selezione inserto ed i parametri di taglio raccomandati, vedere le pagine 28-29
e Per il programma inserti completo, vedere le pagine 853
e Per la spiegazione degli attributi ISO, vedere pag. 1§
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Per gli steli Combimaster, vedere Machining Navigator, catalogo Sistemi di utensili
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-1632.RE-ZO16-3A&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#article/p_10107619
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https://www.secotools.com/#article/p_03290234
https://www.secotools.com/#article/p_03290237
https://www.secotools.com/#article/p_03290238
https://www.secotools.com/#article/p_03290239
https://www.secotools.com/#article/p_03290240
https://www.secotools.com/#article/p_03290241
https://www.secotools.com/#article/p_10000039
https://www.secotools.com/#article/p_03290242
https://www.secotools.com/#article/p_10000040
https://www.secotools.com/#article/p_03290243
https://www.secotools.com/#article/p_03290244
https://www.secotools.com/#article/p_03290245
https://www.secotools.com/#article/p_03290246
https://www.secotools.com/#article/p_03290247
https://www.secotools.com/#article/p_03290248
https://www.secotools.com/#article/p_03307754
https://www.secotools.com/#article/p_03307755
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https://www.secotools.com/#article/p_03307757
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Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

Parti di ricambio, comprese nella fornitura

Frese a spalla-
mento retto e per
scanalatura

= Seco

Per fresa Vite attacco Chiave per vite inserto Vite di bloccaggio inserto Coperchio Vite coperchio
= R217.64-1632-2040 - 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P - -
[@)
© % R220.64-0040 220.17-690 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P - -
20
§ ‘© R220.64-0050-0063 220.17-692 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P - =
o
E‘E R220.64-0063-27 MLC6S12X30 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P - -
R220.64-0080-0125 - 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P - -
& R220.64-8160 - 1/4HEX-T15PX90 C04011B-T15P SC-160-90 MF6S4X8
2 o _R22064-8200 5 1/4HEX-T15PX90 CO04011B-T15P 5C-200-90 MF6S4X
55 .
o8 Accessori
7]
O
Lo
Per fresa Chiave dinamometrica regolabile Vite attacco Coppia di serraggio inserto Chiave dinamometrica
o
o
2
©
©
@
g R217/220.64-1632-0125 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM - T00-15P35
L
R220.64-8160 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM MC6S12X40 T00-15P35
9 R220.64-8200 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM MC6S16X50 T00-15P35
Qc
[TR) i di : - ;
o £  Chiavi dinamometriche e fisse, vedere pagina §72
© ©
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S
T 3
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=
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https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM&type=allsearchresults
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Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

Double Turbo 16 — R217/220.64-Z016 — Pollici
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e Perla selezione inserto ed i parametri di taglio raccomandati, vedere le pagine 28-29
e Per il programma inserti completo, vedere le pagine 853
e Per la spiegazione degli attributi ISO, vedere pag. 1§

o KAPRS 90°

Codice di ordinazione pCrlgg(I)thO Tipo di attacco DC ZEFP  APMXS APMXE
inch inch inch
R217.64-01.25-16RE-Z016-2A 03290235 Combimaster 1.250 2 0591  0.197
R217.64-01.50-20RE-Z016-3A 03290236 Combimaster 1.500 8 0591  0.197
R220.64-02.00-Z016-4A 03290250  Manicotto ~ 2.000 4 0591  0.197
R220.64-02.00-Z016-5A 03290251  Manicotto ~ 2.000 5 0591  0.197
R220.64-02.50-Z016-5A 03290252  Manicotto ~ 2.500 5 0591  0.197
R220.64-02.50-Z016-6A 03290253  Manicotto  2.500 6 0591  0.197
R220.64-03.00-Z016-6A 03290254  Manicotto  3.000 6 0591 0.197
R220.64-03.00-Z016-8A 03290255 Manicotto  3.000 8 0591  0.197
R220.64-04.00-Z016-8A 03290256  Manicotto ~ 4.000 8 0591  0.197
R220.64-04.00-Z016-10A 03290257  Manicotto ~ 4.000 10 0591  0.197
R220.64-05.00-Z016-10A 03290258  Manicotto ~ 5.000 10 0591  0.197
R220.64-05.00-Z016-12A 03290259  Manicotto  5.000 12 0591  0.197

Frese per spia-
natura

TDZ  DCSFMS LF  RMPX° Cmin C max Peso  Inserto s
inch inch inch inch ~ inch Ib 2
- M16 1.181 1772 0.35 1.890 2402 11400 0.660 ZOMX16.. -‘?5
- M20 1437 1772 025 2402 2913 10000 0.660 ZOMX16.. g
0.750 - 1850 1575 0.2 3386 3.898 9000 0.880 ZOMX16.. &
0.750 - 1850  1.575 0.2 3.386 3.898 9000 0.880 ZOMX16.. )
0.750 - 1850 1575 0.5 4409 4921 8200 1.320 ZOMX16.. § é
0.750 - 1850 1.575 0.15 4409 4.921 8200 1.100 ZOMX16.. g g
1.000 - 2441 1.969 0.1 5.394 5.906 7200 2200 ZOMX16.. % g
1.000 - 2.441 1.969 0.1 5.394 5.906 7200 1.980 ZOMX16.. g ]
1.500 - 3.031 1.969 0.0 - - 6500 3530 ZOMX16.. & c>u
1.500 - 3031 1969 0.0 - - 6500 3530 ZOMX16..
1.500 - 3.543 2480 0.0 - - 5800 5730 ZOMX16..
1.500 - 3543 2480 0.0 - - 5800 7500 ZOMX16..

Parti di ricambio, comprese nella fornitura

Per gli steli Combimaster, vedere Machining Navigator, catalogo Sistemi di utensili

Frese per copi-
atura

Vite di bloccaggio inserto

Frese per penetra-
zione assiale

Per fresa Vite attacco Chiave per vite inserto
R217.64-.. - 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P 2
=]
R220.64-02.00-02.50 UC6S3/8UNFX1 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P 1S
7]
R220.64-03.00 UC6S1/2UNFX1-1/4 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P ©
o
R220.64-04.00-05.00 UC6S3/4UNFX1-1/4 1/4HEX-T15PX50 C04011B-T15P g
D
Accessori -
©
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Per fresa Chiave dinamometrica regolabile Coppia di serraggio inserto Chiave dinamometrica e o
a3
()]
(7]
©
L
R217/220.64-.. 1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM 31.0IN.LBS T00-15P35
Chiavi dinamometriche e fisse, vedere pagina 872
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https://www.secotools.com/#article/p_03290250
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https://www.secotools.com/#article/p_03290251
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https://www.secotools.com/#article/p_03290252
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-02.50-ZO16-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290253
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-03.00-ZO16-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290254
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https://www.secotools.com/#article/p_03290255
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-04.00-ZO16-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290256
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-04.00-ZO16-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290257
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-05.00-ZO16-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290258
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-05.00-ZO16-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03290259
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https://www.secotools.com/#?terms=UC6S3/4UNFX1-1/4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-T15PX50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=1/4HEX-S-HANDLE-0.8-5.0NM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P35&type=allsearchresults

Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

= Seco

R217/220.64-16 — Selezione dell'inserto — In mm/ In pollici

Frese a spalla-
mento retto e per
scanalatura

100% 30% 10%
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8 SMG = Gruppo materiale Seco
T f, = mm/dente (poll./dente), v = m/min (sf/min), a/DC = %
Tutti i parametri di taglio sono valori iniziali
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Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Double Turbo

= Seco

R217/220.64-16 — Parametri di taglio v, = (m/min)/(sf/min)

MK2050 MP3000 MP1501 MP2501 MS2500 MP3501

100% 30%  10%  100% 30%  10%  100% 30%  10%  100% 30%  10%  100% 30%  10%  100% 30%  10%  100% 30%  10%

265 355 420 255 345 405 205 275 325 390 490 550 380 480 540 295 395 465 340 430 485
870 1175 1375 840 1125 1325 670 900 1075 1275 1600 1800 1250 1575 1775 970 1300 1525 1125 1400 1600

260 340 410 250 330 395 200 265 315 380 470 540 370 460 530 290 380 455 330 410 475
850 1125 1350 820 1075 1300 660 870 1025 1250 1550 1775 1225 1500 1750 950 1250 1500 1075 1350 = 1550

230 300 355 220 290 340 175 230 270 335 410 465 325 400 455 250 330 390 290 360 410
750 980 1175 720 950 1125 570 750 890 1100 1350 1525 1075 1300 1500 820 1075 1275 950 1175 1350

200 270 315 195 260 305 155 205 245 295 365 415 285 360 410 220 295 350 255 325 365
660 890 1025 640 850 1000 510 670 800 970 1200 1350 940 1175 1350 720 970 1150 840 1075 1200

190 255 305 185 245 290 145 195 235 280 350 395 275 345 390 210 285 335 245 310 350
620 840 1000 610 800 950 475 640 770 920 1150 1300 900 1125 1275 690 940 1100 800 1025 1150

215 285 340 205 275 325 165 220 260 315 395 445 310 385 440 240 320 375 275 345 395
710 940 1125 670 900 1075 540 720 850 1025 1300 1450 1025 1275 1450 790 1050 1225 900 1125 1300

205 270 320 195 260 310 155 210 245 295 370 420 290 365 415 225 300 355 260 325 370
670 890 1050 640 850 1025 510 690 800 970 1225 1375 950 1200 1350 740 980 1175 850 1075 1225

190 250 295 185 240 285 145 195 230 280 345 390 275 340 385 210 280 330 245 305 345
620 820 970 610 790 940 475 640 750 920 1125 1275 900 1125 1275 = 690 920 1075 800 1000 1125

195 265 310 190 255 300 150 205 240 290 360 410 285 355 400 220 290 345 250 315 360
640 870 1025 620 840 980 490 670 790 950 1175 1350 940 1175 1300 720 950 1125 820 1025 1175

130 170 205 125 165 195 100 130 155 190 230 260 185 230 255 145 190 225 170 205 230

425 560 670 410 540 640 330 425 510 620 750 850 610 750 840 475 620 740 560 670 750

ML = = = 185 245 295 160 210 255 = = = 190 250 300 205 270 325 175 235 280
= = = 610 800 970 520 690 840 = = = 620 820 980 670 890 1075 570 770 920

M2 — — — 155 205 245 135 175 210 — — — 155 210 245 170 225 270 145 195 230
— — — 510 670 800 445 570 690 — — — 510 690 800 560 740 890 475 640 750

M3 — — — 125 165 200 110 145 170 — — — 125 170 205 140 185 220 120 155 190
— — — 410 540 660 360 475 560 — — — 410 560 670 460 610 720 395 510 620

M4 — — — 100 130 155 85 110 130 — — — 100 130 155 110 145 170 95 125 145
— — — 330 425 510 280 360 425 — — — 330 425 510 360 475 560 310 410 475

M5 — — — 80 110 130 70 95 110 — — — 85 110 130 90 120 140 80 105 120
- - - 260 360 425 230 310 360 — — - 280 360 425 295 395 460 260 345 395

280 370 440 200 260 310 160 210 250 385 475 540 375 465 530 230 300 360 335 415 480
920 1225 1450 660 850 1025 520 690 820 1275 1550 1775 1225 1525 1750 = 750 980 1175 1100 1350 1575

250 330 390 175 235 275 140 185 220 340 425 480 330 415 470 200 270 320 295 370 425
820 1075 1275 570 770 900 460 610 720 1125 1400 1575 1075 1350 1550 660 890 1050 970 1225 1400

210 280 330 150 200 235 120 160 185 285 360 405 280 350 400 170 230 270 250 315 360
690 920 1075 490 660 770 395 520 610 940 1175 1325 920 1150 1300 = 560 750 890 820 1025 1175

200 265 315 140 190 225 15 150 180 275 340 390 270 335 380 165 215 255 240 300 340
660 870 1025 460 620 740 375 490 590 900 1125 1275 890 1100 1250 540 710 840 790 980 1125

125 165 190 85 115 135 70 95 110 170 210 235 165 205 230 100 135 155 150 185 210

410 540 620 280 375 445 230 310 360 560 690 770 540 670 750 330 445 510 490 610 690

175 235 280 125 165 195 100 135 155 240 300 340 235 295 335 145 190 225 210 265 300

570 770 920 410 540 640 330 445 510 790 980 1125 770 970 1100 475 620 740 690 870 980

160 210 245 110 150 175 90 120 140 215 270 300 215 265 295 130 170 200 190 240 265

520 690 800 360 490 570 295 395 460 710 890 980 710 870 970 425 560 660 620 790 870

st = = = 46 60 70 40 50 60 = = = = = = 55 70 85 44 60 70
= = = 150 195 230 130 165 195 = = = = = = 180 230 280 145 195 230

s2 — — — 37 49 60 32 42 50 — — — — — — 43 55 65 35 46 55
— — — 120 160 195 105 140 165 — — — — — — 140 180 215 115 150 180

3 — — — 33 43 50 28 37 43 — — — — — — 38 50 60 31 41 48
— — — 110 140 165 90 120 140 — — — — — — 125 165 195 100 135 155

sin - — — — — — 55 70 85 - — — — — — 75 95 115 60 80 95
— — — — — — 180 230 280 — — — — — — 245 310 375 195 260 310

s12 — — — — — — 38 50 60 — — — — — — 50 65 80 42 55 65
- — — — — — 125 165 195 - - — — — — 165 215 260 140 180 215

S13 - - - - - - 22 29 35 - - - - - - 30 39 47 25 32 38
— — — — — — 70 95 115 — — — — — — 100 130 155 80 105 125

H5 - - — 39 50 60 33 44 50 49 65 75 — — — 43 55 65 38 50 60
- - - 130 165 195 110 145 165 160 215 245 - - — 140 180 215 125 165 195

He - - - 42 55 65 36 47 55 55 70 80 - - - 47 60 70 42 55 65
— — — 140 180 215 120 155 180 180 230 260 — — — 155 195 230 140 180 215

H11 — — — 49 65 75 42 55 65 65 85 100 = = = 55 75 85 49 65 75
= - - 160 215 245 140 180 215 215 280 330 = = = 180 245 280 160 215 245

H12 — — - 80 105 125 65 85 100 95 125 145 — — — 95 120 145 75 95 115
— — - 260 345 410 215 280 330 310 410 475 — — — 310 395 475 245 310 375
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Frese per spallamento retto e per scanalatura — -] SE‘EU
Frese Turbo .

Frese a spalla-
: mento retto e per
coidale scanalatura

Fresatura eli-

Frese per spia-
natura

Frese a disco

Fresatura ad ele-
vato avanzamento

FRESE TURBO

La famiglia Turbo porta la fresatura a spallamento retto ai massimi livelli. Adatte per la maggior parte delle
operazioni di sgrossatura, semi-finitura e finitura, queste frese estremamente versatili offrono una lunga durata
dell'utensile e un'elevata precisione grazie alle proprieta ottimizzate che riducono la generazione di calore e le forze
di taglio.

Frese per copi-
atura

= Turbo 06 misura inserto 06, gamma di frese metriche, @ 10-40 mm (misure in pollici @ 0,375-1,500")

%9 = Turbo 10 misura inserto 10, gamma di frese metriche, @ 16-100 mm (misure in pollici @ 0,500-3,000")
é-% = Turbo 12 misura inserto 12, gamma di frese metriche, @ 20-250 mm (misure in pollici @ 0,750-4,000")
Bf = Turbo 16 misura inserto 16, gamma di frese metriche, @ 25-250 mm (misure in pollici @ 1,000-6,000")
oS = Turbo 18 misura inserto 18, gamma di frese metriche, @ 32-250 mm (misure in pollici @ 1,000-6,000”)
o
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Inserti
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Frese per spallamento retto e per scanalatura
Frese Turbo

= Seco

Turbo 06 — R217.69-06 — In mm

DMM

i
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¥ ¥ ——d
APMXS Ex APMXS g
[F X
> pc | ﬁPMXE le-DC-»! APMXE

o KAPRS 90°
Codice
Codice di ordinazione prodotto  Tipo di attacco DC ZEFP  APMXS APMXE DMM Cmin Cmax RPMX Peso  Inserto
mm mm  mm  mm  mm  mm mm mm  mm kg

R217.69-0810.0-06-2AN 02690707 Cilindrico 10,0 2 5,0 30 80 640 640 1000 10,0 145 190 60000 01  XO.X06..
R217.69-0810.0-06-2N 02690736  Cilindrico 10,0 2 5,0 30 80 640 640 1000 10,0 145 190 60000 01  XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2AD 00035456 Cilindrico 10,0 2 5,0 30 100 170 170 550 10,0 145 19,0 60000 01  XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2AN 02690714 Cilindrico 10,0 2 5,0 30 100 170 17,0 550 10,0 145 190 60000 01  XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2N 02690737 Cilindrico 10,0 2 5,0 30 100 180 620 1000 100 145 190 60000 01  XO.X06..
R217.69-1012.0-06-2AN 02690712 Cilindrico 12,0 2 5,0 30 100 80,0 800 1200 6,5 185 230 54400 01  XO.X06..
R217.69-1012.0-06-2N 02690738 Cilindrico 12,0 2 5,0 30 100 800 800 1200 6,5 185 230 54400 01  XO.X06..
R217.69-1212.0-06-2AN 02690715  Cilindrico 12,0 2 5,0 30 120 180 350 800 6,5 185 230 54400 01  XO.X06..
R217.69-1212.0-06-2N 02690739 Cilindrico 12,0 2 5,0 30 120 180 750 1200 6,5 185 230 54400 02  XO.X06..
R217.69-1212.0-06-3AD 00035457 Cilindrico 12,0 3 5,0 30 120 180 350 800 6,5 185 230 54400 02  XO.X06..
R217.69-1212.0-06-3AN 02690724 Cilindrico 12,0 3 5,0 30 120 180 180 600 6,5 185 230 54400 01  XO.X06..
R217.69-1214.0-06-3AN 02690708 Cilindrico 14,0 3 5,0 30 120 950 950 1400 5,0 225 27,0 51200 02  XO.X06..
R217.69-1416.0-06-3AN 02690713 Cilindrico 16,0 3 5,0 30 140 1150 1150 160,0 4,0 265 31,0 48000 02  XO.X06..
R217.69-1616.0-06-3AN 02690717 Cilindrico 16,0 8 5,0 30 160 200 420 900 4,0 265 31,0 48000 02  XO.X06..
R217.69-1616.0-06-4AD 00035458 Cilindrico 16,0 4 5,0 30 160 200 420 90,0 4,0 265 31,0 48000 03  XO.X06..
R217.69-1616.0-06-4AN 02690718  Cilindrico 16,0 4 5,0 30 160 200 420 90,0 4,0 265 31,0 48000 02  XO.X06..
R217.69-1618.0-06-4AN 02690710 Cilindrico 18,0 4 5,0 30 160 1320 1320 1800 3,0 305 350 45600 03  XO.X06..
R217.69-1820.0-06-4AN 02690711 Cilindrico 20,0 4 5,0 30 180 150,0 150,0 200,0 25 345 390 44000 04  XO.X06..
R217.69-2020.0-06-4AN 02690703 Cilindrico 20,0 4 5,0 30 200 200 550 1050 25 345 390 44000 03  XO.X06..
R217.69-2020.0-06-5AD 00035459 Cilindrico 20,0 5 5,0 30 200 200 550 1050 25 345 390 44000 06  XO.X06..
R217.69-2020.0-06-5AN 02690720 Cilindrico 20,0 5 5,0 30 200 200 550 1050 25 345 390 44000 03  XO.X06..
R217.69-2025.0-06-7AN 02690721 Cilindrico 25,0 7 5,0 30 200 650 650 1150 25 445 490 37600 03  XO.X06..
R217.69-2532.0-06-8AN 02690723 Cilindrico 32,0 8 5,0 30 250 740 740 1300 15 585 630 33600 05  XO.X06..
R217.69-3240.0-06-10AN 02690725  Cilindrico 40,0 10 5,0 30 320 80,0 800 1400 1,0 745 79,0 28000 09  XO.X06..
R217.69-1616.3-06-3AN 02690646 Weldon 16,0 3 5,0 30 160 200 220 700 4,0 265 31,0 48000 02  XO.X06..
R217.69-1616.3-06-4AN 02690647 Weldon 16,0 4 5,0 30 160 200 420 700 4,0 26,5 31,0 48000 02  XO.X06..
R217.69-2020.3-06-4AN 02690648 Weldon 20,0 4 5,0 30 200 200 300 800 25 345 390 44000 02  XO.X06..
R217.69-2020.3-06-5AN 02690649 Weldon 20,0 5 5,0 30 200 200 350 850 25 345 390 44000 03  X0.X06..
R217.69-2025.3-06-7AN 02690650 Weldon 25,0 7 5,0 30 200 400 40,0 90,0 25 445 490 37600 03  XO.X06..

e Perla selezione inserto ed i parametri di taglio raccomandati, vedere le pagine 36-37
e Per il programma inserti completo, vedere le pagine 843
e Perla spiegazione degli attributi ISO, vedere pag. 1§

www.secotools.com

Modifica dei corpi fresa necessaria per raggi di punta > 0,8 mm

Frese a spalla-
mento retto e per
scanalatura

Fresatura eli-

coidale

Frese per spia-
natura

Frese per copi-
atura

Frese per penetra-
zione assiale

31

Fresatura ad ele-

Frese per lama-

Frese a disco

vato avanzamento

ture Fresa per smussi

Inserti


https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-0810.0-06-2AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-0810.0-06-2N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1010.0-06-2AD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1010.0-06-2AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1010.0-06-2N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1012.0-06-2AN&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1212.0-06-2AN&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1416.0-06-3AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1616.0-06-3AN&type=allsearchresults
https://www.secot