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Sistema MULTICUT 4 - Utensili LAVORAZIONI ESTERNE

M92 Q FXCBR/. HP (3H) INEW DESIGN!
utensili monoblocco con refrigerazione interna Inserti R con utensili R
é

- - v -

Il disegno rappresenta I'utensile destro R

STOCK DIMENSIONI RICAVEI
DESCRIZIONE ROoL|O™ o T T The ] o f L 0 2 e x| y Vite Chiave | Coppia
M92 Q FXCB: 1212KI6HP M8X1 (3H) | ® @ | 13 | 65 | 12 | 12 | 8 | 12 | 123 | 125 | 230 | 27 |Meéxi | 653 | 35.3 [TXM5x101025| TX2510 | 4.5Nm
1616 KIGHPG1/8(3H) | ® @ | 13 | 65 | 16 | 16 | 4 | 16 | 163 | 125 | 230 | 195 | G1/8 | 65.3 | 353 |TXM5x14 1025 TX2510 | 4.5Nm
2020KI6HPGI/8(3H) | ® @ | 13 | 65 | 20 | 20 | - | 20 | 203 | 125 | 230 | - | G1/8 | 65.3 | 353 |TXM5x14 1025 TX2510 | 4.5Nm
2525 MIGHPGI/B(3H) | ® @ | 13 | 65 | 25 | 25 | - | 25 | 253 | 150 | 230 | - | G1/8 | 90.3 | 60.3 |TXM5x14 1025 TX2510 | 4.5Nm

@ max = diametro massimo troncabile

Modifica del design per seguire
la geometria dell’'inserto

Protezione anche del tagliente superiore

Miglioramento del design per agevolare
il riposizinamento dell’inserto

Fissaggio stabile ed affidabile

Gli utensili sono forniti con una vite a doppia impronta che consente di sbloccare I'inserto anche posteriormente

Serraggio

INSERTI RACCORDI DATI TECNICI

p.27 p. 237 p. 241
6. Catalogo Q Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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TRONCATURA Sistema P92 - Inserti

elevati avanzamenti e taglio interrotto
KM | PM
i ™
monotagliente by
| 2
¢ |w[ ] =®
| | 2
| tagliente o | 2 e
= dritto S E &
1S @ E
58| 2%
2f|s8
* w
W B
™
f‘ ll
DESCRIZIONE w R L a STOCK
21| ACTD 3 S 0.2 20 = O O
1| ACTD 4 4.08+010 0.2 202015 - O O
* 1Ad
S - ACOA 70:200 | 60180
5 E P *
% % ACCIAI INOSSIDABILI M 50160 | 402140
g~ %
=
GHISE 800+220
(O lavorazione stabile () uso generico & condizioni difficil * prima scelta - < seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W Il secondo tagliente viene scaricato per evitare il
inserto 3 4 . . .
tallonamento e non é utilizzabile
yTroncatura
Z Avanzamento . .
1 o] 0.10+0.25 0.10+0.28
- -
M considerare dal valore minimo al valore medio
(PR K] considerare dal valore medio al valore massimo
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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Sistema P92 - Inserti TRONCATURA

acciai automatici e inossidabili
KM | PM
i o™
monotagliente ey
| 2
< wl ] 7 . .
‘ z z
| tagliente 2| 22
| i o =1
R dritto z % z
5 2 E]
Ec| 2z
pF N = T »
# *
Y
J &
DESCRIZIONE W R L a STOCK
2| AscTD 3 308010 | 02 | 200 | - ° °
7| ASCTD 4 40800 | 02 |200m | - o o)
* Y
S = ACOA 70+200 | 60180
5 E pe *
5 £ ACCIAI INOSSIDABILI Moo | a0s1a0
e %
>
GHISE 80220
(O lavorazione stabile () uso generico 3t condizioni difficil * prima scelta - < seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W Il secondo tagliente viene scaricato per evitare il
inserto 3 4 . . R
tallonamento e non ¢ utilizzabile
%Troncatura
Z Auanzarmerto 007:018 | 008:0.22
n [mm/giro]
> -
M considerare dal valore minimo al valore medio

(PR K] considerare dal valore medio al valore massimo

UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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|| KEMMER

TRONCATURA Sistema P92 - Inserti
materiali a truciolo lungo
elevati avanzamenti GF110 PM
)
e
R o
‘ 2]
W U 2 gl.g ¢
w o i} o
L tagliente & ‘% & ‘% & % & ‘%
arcuato BE| e | 8| & ke
2g|1 28| 28|23
* w * bAf
* *
w
DESCRIZIONE w R L a STOCK STOCK
LTNN 1.5 1.50+010 0.15 16 = [ J O O [ ]
LTNN 2 2.007010 0.2 20 [ O O [ J
LTNN 3 SO0 0.2 20 - [ O O [ J
LTNNW 3 (Wiper) 3.081010 0.2 20 [J O O [J
* bAg * pAg
ACCIAI
2 80+220 | 80+220 | 60+180 | 60+180
S
Z E * *
= B ACCIAI INOSSIDABILI M
gL 60180 40:140
S =
= LEGHE RESISTENTI AL CALORE x
40+100
(O lavorazione stabile () uso generico 3._5 condizioni difficil * prima scelta - < seconda scelta
LTNNW : profilo Wiper
Raggio Larghezza inserto W
inserto 15 2 3
VTroncatUTa (0P| 0042014 0.05:0.18 0.1020.25
/ Z Avanzamento
n [mm/giro]
R02
Wiper 0.12+0.28
m 5 considerare dal valore minimo al valore medio
[P considerare dal valore medio al valore massimo
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI
p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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Sistema P92 - Inserti SCANALATURA E TORNITURA
ETNZG-ETNZW-ETNZ O
materiali di difficile lavorabilita
GF110
™
ETNZG-ETNZW VVV inserti rettificati 5
s R o
T ]
W o [}
1 z z
. o o o
L | tagliente = =
dritto E | & E
< = o =
S e | <8
E £ T 2
*
*
s -
*
S DESCRIZIONE W R L Is STOCK
ETNZG  3.002 B0 0.2 [20.00:°% 3.5 [J O
21| ETNZW  3.304 (Wiper) 3.30:0% 04 ]20.30+°% 35 O O
ETNZ 3.504 3.50:0% | 0.4 |20.50+%% 3.5 O o
ETNZG  4.002 4.00+0% 0.2 |20.00:°% 3.5 [J O
1| ETNZW  4.304 (Wiper) 413005 04 [20.30:°% 35 O O
ETNZ 4.504 450405 | 0.4 |20.50*°% 3.5 O O
ACCIAI INOSSIDABILI M *
60+180
o
= *
8E MATERIALI NON FERROSI
s £ 200+500
s & *
s =2 LEGHE RESISTENTI AL CALORE
@ 40+100
*
MATERIALI TEMPRATI
30+60
O lavorazione stabile @ uso generico @ condizioni difficili “ prima scelta - ¥ seconda scelta
ETNZW : profilo Wiper
Larghezza inserto W c
Tipologia ETNZG
3-35 4-45 I o ’
il tagliente secondario e I'area del raggio
ETNZG 0.07+0.12 0.09+0.14 sono rettificati e presentano uno spigolo vivo
P ETNZW 0.08:016 040018 ottima soluzione per ISO N e Titanio
fn [mm/giro] ETNZ 0.07+0.13 0.09:0.15 ETNZW
il tagliente secondario e la geometria Wiper
0.14+0.18 0.16+0.21 sono rettificati e presentano una fascetta
Aazament 0.1820.92 0.2020.96 rinforzata di 0.1 mma0
: fn [mnvgiro] 0.160.20 0.18-0.24
Tornitura
7 ETNZ
- ] ] il tagliente secondario e I'area del raggio
i 0.25-2.00 0.25+2.50 presentano una fascetta rinforzata di 0.2 mma 0°
Asportazione 0.50+2.00 0.50+2.50
radiale
ap ] 0.50+2.00 0.50+2.50
M [ [ considerare dal valore minimo al valore medio
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

I considerare dal valore medio al valore massimo
p. 93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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|| KEMMER

SCANALATURA E TORNITURA Sistema P92 - Inserti

12 scelta per scanalatura frontale profonda
GF110| PM
taglient 2
monotagliente 5
rle o
— (2]
4 v | 2| g
\ 2| B8 e
| tagliente g | &8
L dritto = % 8 %
S| 2¢8
. * %
AS *
¥
-
DESCRIZIONE w R L Is STOCK
AGTNS 302 30895 | 02 [2005 ] 15 o °
AGINS 404 40805 | 04 | 2007 | 15 o °
AGINS 504 51395 | 04 | 2595 | 15 o o
* Ag
S - ACOA 80+220 | 60180
5 E % *
s E ACCIAI INOSSIDABILI L R
s - %
=
GHISE 100240
(O lavorazione stabile () uso generico & condizioni difficil * prima scelta - < seconda scelta
. |_ h i rt W - - -
_Ragg? aranezza inserto Il secondo tagliente viene scaricato per
inserto 3 4 5 . . L .
evitare il tallonamento e non é utilizzabile
S| 0072012
Avanzamento
fn [mm/giro]
0.09:0.15 0.1120.19 ) ij
0.14:0.18
Avanzamento
Tornitura e
0.18-0.24 0.20:0.30
7
Asporzzons 0.25:1.20
radiale
a ] 0.50:1.20 0.50:1.20
M considerare dal valore minimo al valore medio
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

(PR K| considerare dal valore medio al valore massimo
p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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Sistema P92 - Inserti

|| KEMMER

SCANALATURA E TORNITURA

12 scelta per scanalatura frontale
GF110 PM
™
)
s R o
T «
W ) ) ) o
1] g | og z| oz
[=) w o [=) o o
L tagliente S| a5 S| a3z
dritto E| 8 € E| 8 E
Sg|lzxg| 38|zt
E £ S £ E £ S £
* * * *
* *
pxe
[ i
DESCRIZIONE w R L Is STOCK STOCK
302 308 | 02 | 209% | 15 o o ° o
404 4085 | 04 | 2027 | 15 o o ° o
504 513015 | 04 | 2592 | 15 o o ° o)
* * * *
ACCIAI
S = 80+220 | 80+220 | 60180 | 60180
— E * *
S E ACCIAI INOSSIDABILI M
g £ 60180 40140
o =
= GHISE “
100240

(O tavorazione stabile (") uso generico b condizioni diffiil * prima scelta - + seconda scelta

Raggio Larghezza inserto W
inserto 3 4 5
R0.2 0.07+0.12 - -
Avanzamento
n [mm/giro]
0.09+0.15 0.11+0.19
0.14+0.18 - -
Avanzamento
Tornit fn [mmV/giro]
ornitura 0.18-0.24 020:030
7
Asportazione 0.25+1.20 - -
radiale
a ] 0.50:1.20 050120
M considerare dal valore minimo al valore medio
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI ) ! .
(PR K| considerare dal valore medio al valore massimo
p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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SCANALATURA E TORNITURA Sistema P92 - Inserti
lavorazione di ghisa
GF110| KM
o™
)
1S R P
\ [Z2]
‘ g 2 o g
tagliente H&| B35
L dritto SE|%E
58| 53
< = < £
O o o =
* *
s DESCRIZIONE W R L Is | sTock
Z1| OTXC 304 3.08:2° | 04 [20.00:% 35 o) °
S| omxc 4w 40800 | 02 [20.00°% 35 0 o
404 40890 | 04 [20.00°% 35 0 °
| _o™XC 504 513010 | 04 [25.000% 42 o) o)
508 51390 | 08 [25.000% 42 0 °
| _omxc 604 61300 | 04 [30.000% 6.4 0 o
608 61390 | 08 [30.00°% 64 0 °
| omxc 88 8132 | 08 [30.000% 6.4 0 °
812 81300 | 12 [30.000% 6.4 0 °
\Vc * *
GHISE
[m/min] n200+4oo 150300
Olavorazione stabile @uso generico @condizionidiﬁicili * prima scelta - ¥ seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W
inserto 3 4 5 6 8
R0.2 - 0.09:0.14 - -
J—— R 0.4 0.07+0.13 0.09:0.15 0.11:0.19 0.13:0.23
fn [mm/giro] R0.8 - 0.11+0.21 0.13+0.25 0.18+0.34
R1.2 - - - - 0.18:0.35
RO2 - 0.16:0.21 - -
JE— R 0.4 0.16:0.20 0.18:0.24 0.20:0.30 0.22:0.36
Tornitura fn [mm/giro] R0.8 - 0.23:0.35 0.24:0.42 0.32-0.56
2, R1.2 - - - - 0.32+0.62
RO2 - 0.25:2.50 - -
Asportazione SRS 50+2.00 0.50:2.50 0.50+3.00 0.503.50
radiale
ap [ R0.8 - - 1.00+3.00 1.00+3.50 1.00+4.50
R1.2 - - - - 1.50+4.50
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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|| KEMMER

Sistema P92 - Inserti SCANALATURA E TORNITURA
materiali non ferrosi
GF110
VVV inserto rettificato 2
R (y]
o
I 22
o
W J g
tagliente 2
L dritto - §
tagliente principale positivo e fascetta di rinforzo di 0.1 mm ; °§
*
DESCRIZIONE w R L a STOCK
PTNSM 202 20759010 | 0.2 | 2001 - O
2.502 2.575%010 0.2 202018 - ®)
PTNSM 304 S 0.4 202015 = [©)
PTNSM 402 4,075+010 0.2 202015 - O
404 4075910 | 04 | 20207 | - o
PTNSM 504 5.125+010 0.4 252020 - ©)
508 5,125+010 0.8 252020 = [©)
PTNSM 604 6.125+010 0.4 302020 - [®)
608 (6,125 0.8 SO - O
PTNSM 808 8.125+010 0.8 302020 [©)
812 81252010 | 12 | 3002 | - o
Ve *
MATERIALI NON FERROSI
[m/min] n 200500
O lavorazione stabile @ uso generico @ condizioni difficili “ prima scelta - ¥ seconda scelta
Raggio Larghezza inserto W
inserto 2 25 3 4 5 6 8
R0.2 0.05+0.10 0.06+0.11 - 0.09:0.14 - - -
Avanzamento R0.4 - - 0.07+0.13 0.09:0.15 011019 0.13:023 -
fn [mnvgiro] R0.8 - - - - 011021 013:0.25 0.18:034
R1.2 - - - - - - 0.18+0.35
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

p.93 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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|| KEMMER
LAVORAZIONI ESTERNE

Sistema P92 - Utensili

P92 CXCBF/.

utensili monoblocco

F i v E .r,_r_-l .
s L] 1 '\'\\ |
| - ] i L 11
II disegno rappresenta I'utensile sinistro L
STOCK DIMENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE RoL |2 h h h2 b L [ 2 Vite Chiave Coppia
P92 CXCBY. 2020 K30 20 e o 4 | 2 20 20 5 20 | 125 | 39 31 M 6x20 P5 14Nm
2525 M30 20 e o 4 | 2 25 10 - 25 | 150 | 39 - M 6x20 P5 14 Nm
@ max = diametro massimo troncabile
R/.HP (3H
P92 CXCBR/.
utensili monoblocco con refrigerazione interna
Rif. A P : i Rif. B
W L [
o e | :
oo SR i
al

¥
¥

Con rinforzo radiale Il disegno rappresenta I'utensile destro R =

-

Il disegno rappresenta I'utensile destro R

STOCK DIMENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE ROL|O™ o T n Tm 2oL |u] 2 e f | x | y Vite Chiave | Coppia
P92 CXCB. ;,f;;"é"’;)”zs TP 1 g @ | 22 | 11 | 12 | 12 | 4 |12 |125[195|195 mexi | A | 653 | 353 | T™M4axi2/5 | Ti5F | 38Nm
é‘:}g (I;ZH(;+25 THP 5 ol 22 | 11 | 16 | 16| - |16 [125]195| - |aie| A | 653|353 | DMaxd2is | TI5F | 38Nm
1616 K20+2517HP | o @ | 34 | 17 | 16 | 16 | 5 | 16 |125| 34 | 26 |Gt8 | A | 653|353 | M5xi6 P4 | 7Nm
G1/8 (3H)
2020 K20+25 17HP
6178 (3t o o 3% |17 ]2/ 20 (12534 | - |68 | A | 653|353 M5xi6 P4 | 7Nm
po2cxcey, 1212 K30 14HP o o 2 |14 |12 12| 5 | 1212530 | 26 |Med | B | 653|353 | Maxi6 P3| 5Nm
M8X1 (3H)
1616 K30 14HP
8178 (3H) o o| 2 | 14|16 | 16| 5 | 16125 34| 2 | 68| B | 653|353 M5xi6 P4 | 7nm
1616 K30 17HP
e ® © | 34 | 17 | 16 | 16| 5 |16 [125|37 | 20 |8 | B |653|363| M56 P4 | 7Nm
2020 K30 17HP
o183t ® @ 34 | 17 | 20| 20 | 5 |20 [125| 37| 20 |8 | B | 653 363| M6 P4 | 7Nm
2525 M30 17HP
G @ o 3 [ 17|25 |2 25 (150 [ 37 | - |G1/8| B | 903|603 | M6xe0 P5 | 14Nm
0 max = diametro massimo troncabile
INSERTI RACCORDI DATI TECNICI
p. 64 p. 237 p. 241 UTENSILI HP: ATTACCHI LATERALI 0
Catalogo Catlogo D Ctalogo SOLUZIONI SPECIALI FORNIBILI A RICHIESTA
2017 2017 2017 P. 259 Catalogo 2017

19




|| KEMMER

Sistema P92 - Utensili LAVORAZIONI ESTERNE

P92 A CXCB?/. HP (3H)

utensili monoblocco per sporgenze elevate con refrigerazione interna
é

1 L]
1
‘ - -
Con rinforzo radiale II disegno rappresenta I'utensile destro R
STOCK DIMENSIONI RICAMBI

- DESCRIZIONE R L 0 max h h1 h2 b L L1 L2 | ATTACCO X y Vite Chiave Coppia
8 P92 ACXCB?/. 2020 K30HPG1/8 (3H)| O O | 65 20 20 17 20 125 54 45 G1/8 | 653 | 3563 M 6x25 P5 8 Nm

2525 M30HP G1/8 (3H) ® @ | 65 25 25 12 25 150 54 45 G1/8 | 90.3 | 60.3 M 6x25 P5 8 Nm
s P92 A CXCB®/. 2020 K40HP G1/8 (3H)\ O O 65 20 20 17 20 125 54 45 G1/8 | 653 | 363 M 6x25 P5 8 Nm

2525 M40HP G1/8 (3H)\ O O 65 25 25 12 25 150 54 45 G1/8 | 90.3 | 60.3 M 6x25 P5 8 Nm

@ max = diametro massimo troncabile

lame con refrigerazione interna
é e
L] i
i
L]
i i -
1 t
DIMENSIONI RICAMBI
- DESCRIZIONE STOCK | @ max h P1 a L Rif. Vite Chiave Coppia
| Pa2 TMS 2%620+5HP| O 50 26 18.5 214 110 - = Nr. 34656 -
& RW+BWP| O 50 32 185 25 150 - - Nr. 34656
-~ |PozTms 26 30 HP 0 70 26 18.5 21.4 110 = = Nr. 34656
32 30 HP ° 100 32 185 25 150 - - Nr. 34656
=1| P2 TMS 32 40 HP 0 100 32 185 25 150 = = Nr. 34656
@ max = diametro massimo troncabile
INSERTI PORTALAME RACCORDI DATI TECNICI

p. 106
' Catalogo

2017

S
Catalogo
2017

20

p. 237 p. 241 UTENSILI HP: ATTACCHI LATERALI O
.;b Catalogo ) Catalogo SOLUZIONI SPECIALI FORNIBILI A RICHIESTA
2017 2017 P. 259 Catalogo 2017
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Sistema P92 P
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TORNITURA Sistema P92 P - Inserti
R/
STDR/.
tornitura longitudinale 55°
GF110
. o . ™
VVV inserto rettificato e lucidato 5
55° 2
o o
VR W g z
De |l Re
w = wm <
L | 52|32
Z 38| =3
I disegno rappresenta I'inserto sinistro L = = £z
/ - E :
\ 1
Inserto L *
STOCK
DESCRIZIONE w R L P RoLlRr oL
STD?/. 5005 5.00 0.05 25.0 = O 0|0 O
501 5.00 0.1 25.0 - O OO0 O
502 5.00 0.2 25.0 = O O|O0 O
*
ACCIA 120+230
= *
s <
ZE ACCIAI INOSSIDABILI M 1002200
gE& % *
g < LEGHE RESISTENTI
e GHE RESISTENTIAL CALORE 40100 | 40100
*
MATERIALI TEMPRATI 30-60
O lavorazione stabile @ uso generico @ condizioni difficili * prima scelta - ¥ seconda scelta
Ragaio” gS S I
inserto
R 0.05 0.01+0.04
Avanzamento RO.1 0.02+0.08
: fn [mnvgiro] Pl | 0.04:0.12
Tornitura
\
—
0.10+1.00
Asporaz. radiale 0.20+1.50
ap [mm] 0.40+1.50
M [ [ considerare dal valore minimo al valore medio
P considerare dal valore medio al valore massimo
UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

p. 127 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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Sistema P92 P - Inserti TORNITURA
R/
STVR/L
tornitura longitudinale 35°
KM
) o . ™
VVV inserto rettificato e lucidato 5
o
35° P @
= = =
L =l o | 5|8t
= = o =
L | 2 2 2e|2¢E
S 3 = 7| Wy
. ). L S 3 = s S a B
Il disegno rappresenta I'inserto sinistro L (= 2 =z 2 e
*
* w
pxe
¥ o * *
I# | *
Inserto L
STOCK
DESCRIZIONE w R L P R oLl Llr LlRr L
STVR/L 5005 5.0 0.05 25.0 2.5 O OO0 O|O0O O|]O O
501 5.0 0.1 25.0 25 O 0|0 O]|]O OO0 O
502 5.0 0.2 25.0 25 O OO0 O|]O O|O O
503 5.0 0.3 25.0 2.5 o OO0 OO0 OO0 O
504 5.0 0.4 25.0 25 O O|]O0O O|]O O|O O
*
ACCIA 100+200
* pAg
ACCIAI INOSSIDABILI M
s = 80:180 80-180
5 E e
g £ GHISE 1202250
§ - MATERIALI NON FERROSI * *
200+500 | 200600
*
LEGHE RESISTENTI AL CALORE 30-80
O lavorazione stabile @ uso generico @ condizioni difficili * prima scelta - ¥ seconda scelta
Sl snL-sTR
inserto
R 0.05 0.01+0.04
RO.1 0.02+0.08
Avanzamento
R0.2 .04+0.12
n [mm/giro] 004:0
n R0.3 0.05+0.13
Tornitura
N\ RO4 0.06-0.14
0.10+1.00
0.20+1.50
Asportaz. radiale 0.40-150
ap [mm]
0.45+1.50
0.50+1.50

m 5 considerare dal valore minimo al valore medio

2 @ [T considerare dal valore medio al valore massimo

UTENSILI MATERIALI DATI TECNICI

p. 127 M p. 263 p. 241
Catalogo Catalogo ) Catalogo
2017 2017 2017
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LAVORAZIONI ESTERNE Sistema Flex Fix - Utensili

F167/. HP (3H)

utensili monoblocco con refrigerazione interna
é

Con rinforzo radiale

Il disegno rappresenta I'utensile destro R

STOCK DIVENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE ROLI2™ o T h Tm [ ml b | P | L 0 2 |Atacco x | v | Chiave | Testachiave
F16 %/, é‘ﬁg ("3::8 e o of 4 | 21 | 20| 20| 3 | 20| 8 | 125 [285| 25 |18 | 653 | 353 | AWFi6 AWF161
2020 X30 65HP O of 6 |325/| 20 | 20 | 17 | 20 | - |115]| 54 | 45 |68 | 653 | 33 | AWFi6 AWF161
G1/8 (3H)
el g o of 4 | 21| 25| 25| - | 25| 8 |150|285| 25 |G| %3 | 603 | AWF16 AWF161
G1/8 (3H)
éﬁfg {3";3 65HP ® o 65 |325| 25 | 25 | 12| 25| - |140| 54 | 45 |Gi/8| 03 | 603 | AWFi6 AWF161

@ max = diametro massimo troncabile

F16 T HP

lame con refrigerazione interna
é

DIMENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE STOCK | @ max h- P1 2 L Chiave Testa chiave

F16 T26 30 HP O 75 26 - 21.4 110 AWF16 AWF161
T3230 HP [ ] 100 32 - 25 150 AWF16 AWF161
@ max = diametro massimo troncabile

INSERTI PORTALAME RACCORDI DATI TECNICI

T p.163 p.106 p. 237 n. 241
i“i" Catalogo ’ Catalogo ﬁ Catalogo ) Catalogo
L 2017 2017 2017 2017

SOLUZIONI SPECIALI FORNIBILI A RICHIESTA
p. 259 Catalogo 2017

} UTENSILI HP: ATTACCHI LATERALI O
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Sistema Flex Fix - Utensili

|| KEMMER

LAVORAZIONI ESTERNE

FI6 PM 170
lame Churchill h=17, 0°

. DIMENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE STOCK | @min | @ max N v - b L T P Chiave Tosta
F16 PM21720 O 25 42 17 17.3 3 24 110 12.5 125 AWF16 AWF161
F16 PM31730 O 25 42 17 17.3 3 2.4 110 12.5 125 AWF16 AWF161
@ min = diametro minimo troncabile per garantire la corretta altezza al centro
@ max = diametro massimo troncabile
lame Churchill h=17, inclinate
T }‘ur" "
k -
i e |
i i
R -
! s 1
L] -]
1 1
I i
. DIMENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE STOCK | @min | @ max N v - b L T P Chiave Tosta
F16 PM21725 O 25 42 17 17.3 3 24 110 12.5 12.5 AWF16 AWF161
F16 PM31735 O 25 42 17 17.3 3 2.4 110 12.5 12.5 AWF16 AWF161

@ min = diametro minimo troncabile per garantire la corretta altezza al centro

@ max = diametro massimo troncabile
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|| KEMMER

LAVORAZIONI ESTERNE

Sistema Flex Fix - Utensili

F16 PM 22 0
lame Churchill h=22, 0°

#

] (]
]
]
¥
. DIMENSIONI RICAMBI
DESCRIZIONE STOCK | @min | @ max N v - b L T P Chiave Tosta
F16 PM22220 O 25 42 22.2 222 0 24 125 12.5 0 AWF16 AWF161
F16 PM32230 O 25 75 22.2 22.2 0 2.4 125 12.5 0 AWF16 AWF161
@ min = diametro minimo troncabile per garantire la corretta altezza al centro
@ max = diametro massimo troncabile
lame Churchill h=22, inclinate
& ma _'I‘"I i "
Qs i
- - L}
i ] -
1 ]
. i
[ ] [
) DIMENSIONI RICAMBI
S DESCRIZIONE STOCK | @min | @ max h o . b L T B Chiave Tosta
>1| F16 PM22225 (@) 25 42 222 222 0 2.4 125 125 0 AWF16 AWF161
21| F16 PM32235 O 25 75 22.2 222 0 2.4 125 12.5 0 AWF16 AWF161

@ min = diametro minimo troncabile per garantire la corretta altezza al centro
@ max = diametro massimo troncabile
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Soluzioni Speciali disponibili a richiesta.



|| KEMMER

MODULO DI RICHIESTA DI SPECIALE /SORMA
Data
Cliente / Riferimento
Descrizione Componente
Disegno tecnico (mm) - evidenziare il profilo da lavorare
Applicazione
Esterna Frontale Interna
r ——1
© 14— el
[] [] ﬁ
@ L ——
Materiale Trattamento Durezza
Utensile [] destro [] sinistro [] neutro Quadro / @ Stelo
Rotazione [] oraria [] antioraria
Competitor Inserto Grado
e ) Consumo
Quantita richiesta Target price mensile

Note:

Inoltrare la richiesta a special@sorma.net
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